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-^MENT COOPERATION TRF^Y 



EO/US 
PCT/EP99/05608 



From the INTERNATIONAL BUREAU 



PCT 

NOTIFICATION OF ELECTION 
(PCT Rule 61 .2) 



To: 



Assistant Commissioner for Patents 
United States Patent and Trademark 
Office 
Box PCT 

Washington, D.C.20231 
ETATS-UNIS D'AMERIQUE 



Date of mailing: 

02 March 2000 (02.03.00) 


in its capacity as elected Office 




International application No.: 

PCT/EP99/05608 


Applicant's or agent's file reference: 
LTS 028/98 PCT 


International filing date: 

02 August 1999 (02.08.99) 


Priority date: 

20 August 1998 (20.08.98) 


Applicant: 

SCHUMANN, Klaus etal 



1. The designated Office is hereby notified of its election made: 

I X I in the demand filed with the International preliminary Examining Authority on: 

04 December 1999 (04.12.99) 



I I in a notice effecting later election filed with the International Bureau on: 



2. The election | X [ 

□ 



was not 



made before the expiration of 19 months from the priority date or, where Rule 32 applies, within the time limit under 
Rule 32.2(b). 





Authorized officer: 


The International Bureau of WlPO 


34, chemin des Colombettes 




1211 Geneva 20, Swrtzeriand 


J. Zahra 


Facsimile No.: (41-22)740.14.35 


Telephone No.: (41-22)338.83.38 



Form PCT/18/331 (July 1992) 



3126407 



VERTRAG UBEI^E INTERNATIONALE ZUS^JfclENARBEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS 



PCT 

. W!PO PCT 
INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNG5BERTCHT 




(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 



T 



iJ 



Aktenzeichen des Anmeiders Oder Anwalts 
LTS 028/98 PCT 


siehe Mitteilung uber die Obersendung des Internationale n 
WEITERES VORGEHEN vorlaufigen Prufungst)ericht (Formblatt PCT/IPEA/416) 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP99/05608 


1 nternationates Anmeldedatum ('Tag/Mona t/Jahr) 
02/08/1999 


Prioritatsdatum (Tag/Mona ag) 
20/08/1998 


Internationale Patentklassification (IPK) Oder f 
B29C65/02 


rationale Klassifikation und IPK 


Anmelder 

LTS LOHMANN THERAPIE-SYSTEME AG et al. 



Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubermittelt. 

2- Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 4 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

S Au3erdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handett es sich um Blatter mit Beschrelbungen. Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Venwaltungsrichtlinien zum PCT). 

Diese Aniagen umfassen insgesamt 2 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

I ^ Grundlage des Berichts 

II □ Prioritat 

til □ Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit. eriinderlsche Tatigkeit und gewerbliche Anwendbark it 

IV □ Mangelnde Einheitllchkeit der Erflndung 

V S Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinslchtlich der Neuheit, der ertinderische Tatigkeit und der 

gewerbliche Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

VI □ Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

VII S Bestimmte Mangel der Internatlonalen Anmeldung 

VIII □ Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



Datum der Einreichung des Antrags 



04/12/1999 



Name und Postanschrift der mit der internationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragten Behorde: 

Europaisches Patentamt 
All] D-80298 Munchen 

Tel. +49 89 2399 - O Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 



Datum der Fertigstellung dieses Berichts 



15.11.2000 



Bevollmachtigter Bediensteter 
Dorfschmidt, E 

Tel. Nr. +49 89 2399 2915 




Formblatt PCT/IPE A/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 



PATENT COOPERATION TREXrY 

PCT 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 

(PCT Article 36 and Rule 70) 



/7b3 



Applicant's or agent's file reference 
LTS 028/98 PCT 


irnu riTUTuro Ar-TTrfcM Notification of Transmittal of International 
hOK FURTHER ACTION preliminary Examination Report (Form PCT/IPEA/416) 


International application No. 

PCT/EP99/05608 


International filing date (day/month/year) 
02 August 1999 (02.08.99) 


Priority date {day/month/year) 

20 August 1998 (20.08.98) 


International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC 
B29C 65/02 


Applicant 

LTS LOHMANN THERAPIE-SYSTEME AG 



1. This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining 
Authority and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



This REPORT consists of a total of 



. sheets, including this cover sheet. 



This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have 
been amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority 
(see Rule 70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions imder the PCT). 



These annexes consist of a total of 



. sheets. 



3. This report contains indications relating to the following items: 



II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 




VIII 


□ 



Priority 



Basis of the report 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step aftd^in^^trial ^ 
Lack of unity of invention 



bility 



Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability* 
citations and explanations supporting such statement 

Certain documents cited 

Certain defects in the international application 

Certain observations on the intemational application 



Date of submission of the demand 

04 December 1999 (04.12.99) 


Date of completion of this report 

15 November 2000 (15.1 1.2000) 


Name and mailing address of the IPEA/EP 
Facsimile No. 


Authorized officer 
Telephone No. 



Form PCTAPEA/409 (cover sheet) (January 1994) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 

PCT/EP99/05608 



I. Basis of the report 



1 . This report has been drawn on the basis of {Replacement sheets which have been Jumished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article 14 are referred to in this report as "originally filed" and are not annexed to the report since they do not contain amendments.): 

I I the international application as originally filed. 

the description, pages ^^Z . as originally filed, 

pages , filed with the demand, 

pages , filed with the letter of _ 

pages , filed with the letter of 



the claims. 



Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 



1-4 



, as originally filed, 

, as amended under Article 19, 

, filed with the demand, 

, filed with the letter of 

, filed with the letter of 



^ the drawings, sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 



1/1 



, as originally filed, 
, filed with the demand, 
, filed with the letter of 
, filed with the letter of 



2. The amendments have resulted in the cancellation of: 

□ 

the description, pages 

the claims, Nos. 

the drawings, sheets/fig 



3. report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 

4. Additional observations, if necessary: 



Form PCT/IPEA/409 (Box I) (January 1994) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 
PCT/EP 99/05608 



V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelt>', inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1 . Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicabilit\^ (lA) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1-4 



1-4 



1-4 



YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 



Citations and explanations 

1, The application pertains to a method and a device 
for heat sealing packaging. Using the prior art 
according to US-A-3 813 846 (Dl) as a point of 
departure, Dl showing the sealing in several steps 
under reduced sealing temperatures, it is suggested 
to improve sealing by providing for heating 
facilities, located in both the upper and lower 
appliances, that will bond the synthetic materials 
under lower temperatures. 



2. Repeated bonding is known in principle, however only 
with one heated appliance under increased 
temperatures. The same applies to documents 
DE-B-17 04 041 (D2) and US-A-2 764 862 (D3) . 



3. Thus, it appears that the method according to Claim 
1 and the subject matter of Claim 4 fulfil the 
requirements of PCT Article 33. 



The dependent claims pertain to further embodiments 
of the invention and likewise appear to satisfy PCT 
requirements . 



Form PCT/IPEA/409 (Box V) (Januar>' 1994) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



VII. Certain defects in the international application 

The following defects in the form or conienis of the international application have been noted: 

1. The requirements of PCT Rule 5.1(a) are not 
fulfilled since Documents Dl and D3 were not stated 
or acknowledged in the description's introductory 
part . 

2. To make the claims easier to understand, the 
technical features mentioned in the claims should 
have reference signs placed between parentheses 
(PCT Rule 6.2(b)). The same applies to the preamble 
and the characterizing part. 

3. To satisfy PCT Rule 5.1(a), the source of the 
closest prior art should be stated. 



liTOiidiional application No. 
PCT/EP 99/05608 



Form PCT/IPEA/409 (Box VI!) (Januao' 1994) 



CLAIMS 



Process for producing hot-seal packs, in particular 
for transdermal therapeutic systems, by transporting, 
in a predetermined cycle through a sealing unit, two 
laps of continuous pack material composed of two or 
more layers and in each case having a weldable polymer 
layer lying against the other lap, and, using a 
sealing tool there which acts upon one lap or a 
sealing tool which acts upon both laps, in order to 
produce a weld along predetermined lines, bringing the 
laps into contact with pressure and with a temperature 
of above the melting point of the polymer, for a 
sealing period, characterized in that while the cycle 
remains the same there is an increase in the sealing 
period by a factor, in particular a factor of two, and 
in that there is a lowering of the temperature of the 
sealing tool(s) (1, 2) so that there is a considerable 
reduction in the temperature reached within the pack 
material (3, 4), this temperature then being only 
slightly above the melting point of the polymer layer 
(8) . 

Process according to Claim 1, characterized in that 
there is also a reduction in the sealing pressure. 

Process according to Claim 1, characterized in that , 
after the predetermined lines on the pack material 
(3, 4) have first been brought into contact with 
pressure and with heat, the pack material is advanced 
in the cycle and these lines on the pack material are 
brought into contact on a second occasion or on 
further occasions with pressure and with heat, using 
the same sealing period. 



- 10 - 



Sealing tool for carrying out the process according to 
any of Claims 1 to 3, characterized in that , to 
transfer heat and pressure onto the pack material 
(3, 4), the heating tool has, in succession in the 
direction of advance, two or more identical contact 
area structures corresponding to the predetermined 
weld lines, where the length of one contact area 
structure in the direction of advance corresponds to 
the advancement cycle. 

Sealing tool according to Claim 1, characterized in 
that this works together with another sealing tool (2) 
which has the same contact area structure, and in that 
this (2) has been arranged or designed on that side of 
the pack material (3, 4) facing away from the first 
sealing tool (1) . 



VERTRAQi^ER DIE INTERNATIONALE ZU^IMENARBEIT 
\F DEM GEBIET DES PATENTVyj^ : 



•NS 



PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERiCtfT 

(AitOcel 18 sowie Regein 43 und 44 PCT) 



Akisnzelchen des AnmeWere cxler Anwats 
LTS 028/98 


WErTEREfi slehe MMeUung Ober die Obenmfttfung des fantematlonalen 

Rechei€heri»i1(rfte(F6rm^ 
VORQBf0i ziAreffendp nachstehender Punkt 5 


Intsmsttonalsd Aktenzslchon 
PCT/EP 99/05608 


tntenruEtlonaled AreneUedatum 
P'ag/Monat/Jahr) 

02/08/1999 


(FrOheetes) Prtorftdtadatum (Ti^/Monat/Jahs) 

20/08/1998 


AnmeMer 

LTS LOHMANN THERAPIE-SYSTEME GMBH et al . 



DIeaer Internationale Recherchenberlcht wurde von der hntemationalen RecherolienbehOrde erstedt und wlrd dem AnmeWer gemflB 
ArtlkBl 18 Obennitt&ft. Elne Kople wtrd dem Intamadonalen BOro Qbenntttelt 

DIeaer Internationale Recherohe n berictit umfaBt tnageeamt __3 Blatter. 

fX] DariU>er hinaus Oegt Ihm JevyeOs etne Kople der tn dlesem Ber^^ 



1 . OmndlsQo des Berichts 

a HInsichtflcti der Sprache Ist die tntematlonale Recherche auf der Gmndlage der (ntematlonalen Anmeldung tn der Sprache 
durchgefOhrt woiden, In der ale eingerelcht wurde, aofem unter dieeem Punkt ntehia anderes angegeben IsL 



□ 



□ 
□ 
□ 
□ 

□ 



Die tntematlonale Recherche 1st atrf der Gnindlage etner bel der BehMe eingerelchten Oberaetzung der Intemattonalen 
Anmeldung (Regel 2ai b)) durchgefOhrt worden. 

HInslchtQch der In der Intematlonalen Anmeldung offent>arten Nucleotid- unctfoder Aminosfiureaequanz let die Internationale 
Recherche auf der Gmndlage des Sequenzprotokolls durchgefOhrt worden, das 
I I In der Intenudlonalen Anmeldung In SchrtfUcher Fomn entfialten IsL 

zusammen mft der Intematlonalen Anmeldung tn computertestiarGr Form eingerelcht worden IsL 

bel der Behdrde nachtrftgOch In sc hi inilcher Forni eingerelcht worden IsL 

bel der Behdrde nachtrBgOch In conputerleebarer Form eingerelcht worden IsL 

Die Ertd&ning, daB das nachtrSgDch eingerelchte achrtftOcfie SequenzprotokoU nicht Ober den Offenbarungagehaft der 
Intematlonalen Anmeldung bn AnmeldezeRpunkt htnauageht, wurde voigelegL 

Die Efldflning, daB die bi oomputartesbarer Form erfaBten Informatlonen dem schrlftflchen SequenzprotokoU entsprschen, 
wurde vorgelegL 



2. 



I I Be stim i n ta AnaprOcha halm aich ala nicht ra c ha r c hi acb ar 
[~] Mangalncla Eirtfiaitlichig»ft dar Eifindung (slehe FekJ II). 



(slehe FekJ I). 



4. HInskiitSch der BaBatchnung der Eifindung 

|X| wird der vomAnmeMer eingerelchte WortiautgenehmlgL 
rn wurde der Wortlaul von der Behdrde wiefolgtfeatgeaetzt 



& HInsichtflch der Z uaai nma nfaaau ng 

ly] wtrd der vom AnmeUer efngeretchte Wortlaut genehmlgL 

□ 



wurde der Worttaut nach Regel 38.2b) tn der tn FeM 111 angegebenen Faasung von der Befidrde festgesetcL Der 
AnmeWer kann der Behdrde Innerhat) etnee Monats nach dem Datum der At>8endung dieses tntemadonaJen 
Recherchenbeilchta efri SteBungnahme vorlegen. 



6l Fdgende AbbSdung der Zaichnungan teC mt der Zuaammenfassung zu verflffentfichenc Abb. Nr. 1 
fX] wte vom Anmekter vorgeechiagen Q 
I I weDderAnmeklerdebatketneAtsbCkiuig vorgeschlagenhat 
rn well diese Abbfldung die Eifindung besaer kennzelchnel 



ketneder Abb. 



Fomnblatt PCT/ISA/210 (Blatt 1) (JuD 1888) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 




A. KLAttUHabHUNQ DES AlOIElJDIjnRQEQENSTAfOES 

IPK 7 B29C65702 B65B51^0 



Nach def trrtemaflonaien PatertW aaatf lc afl on (IPK) oder nach <tef naflonalen Klasaffllcatfon der IPK 



I MmafionalM Akficnaeichcn 

j^^/EP_99/05^ 



a. RECHERCMERTEQEBIETC 










B29C B656 B31B 




rt 1 III jii 111 


rte aber ntchl am MndeetprOJstXjfl gehdrende VefflffenBlohinaen. sonyett deea inter die rechen:^<eften Qetiete falen 


Wahrend derlntemaflonaten Recherche koneUflerte dcfctrorfache Datcrbertc (None der Oatertank imd evfl. veraendeto SucMwgrtffe) 


a AL8 WE8ENT1JCH ANQE8EHENE UKTERLAQEN 


Kflteport©** 


BegelctimiriadefVet<Wenach>«i8.eoweBeifordeiUchUTtw 


Belr. Anspiuch Nr. 


X 


GB 1 383 428 A (UINDNOELLER & HOELSCHER) 


1,3-5 




12. Februar 1974 (1974-02-12) 




das ganze Dokument 




X 


DE 17 04 041 B (FISCHER & KRECKE KG) 


1,3,4 




29. Jull 1971 (1971-07-29) 




das ganze Dokument 




X 


US 3 813 846 A (DOERING H) 


1,3-5 




4. Juni 1974 (1974-06-04) 


A 


Spalte 5, Zelle 30 - Zelle 43 


2 


X 


GB 1 582 777 A (GOLDMAN S;BERGSTEIN F D) 


1,3-5 




14. JanuarT981 (1981=01-14) 




Selte 4, Zelle 75 - Zelle 94>Abb11dung 3 











Wetter© VerOffenHchungen stnd der FortsetCLng von Feld C zu 
entnehmen 



Stehe Anhang Patentfamfla 



Beeondere Kategorien von angegebenen Verdl te ntlc hi iigen 

*A" VeiW e nt O uhLna <le den aflgeme>>en Stand der Technic deMert 
aber nicht ale Beeondere bedeutsam anzusehen l8t 

"E* Stteres Dckunen^ das Jedoch eret am oder nach dem fattemalSonalen 

ft 111 — III Jo aJj>fc — > , I , ? n II iM ■ ^ ft ^ M ^ — * - 

AnmeiaeaaiUTi vettxi&xaon woraen lei 
V Vefd^rffllchira^^ Prt ortgfaw n>y iych jra f^^ 
fichelien zu laesen^ oder diDch de das Veiftffenfflcntinywtetign eferier 
anderen bn Rechefchenbericht ge na iwiten Ver&ffentDchung belegt wierden 
sol Oder die ai» efcriem anderen beeonderen Qnnd angegeben tot (wfle 
ausgefOhi^ 

"O" Verfiffentichung, die filch aitf e(ne mOncflche Offenbeiuig, 

etne Benutnjig, etne Augsteflwg oder andere MaBnahmen bezlehl 
°P" VerfiffeniachLng, de vor dem litemaflcnaten Anmetdedatun, aber nach 
Qein Deanatwucfiien rTiocnaisqaEunfi veictreimcni vvoraen ist 



T* SpfiteieVerSfferttduig, <l e nach dem kitematfanalen AnmeldedatLin 
oder dem Prioittfttsdatufn verfiflenHcht worden (st uid mil der 
Arvneldung nlcht koCJdert, sondem nur zum VetstSncMs des der 
Ei1lidi«ig a^uideOegeriden 
Theorie angegeben Isx 

*^ VerfiftentOchuYg von beeoriderer BedeuliJig; de beanapiuchte 
kann aDetn aufmund deeer VefO ff enfflchmg nlcht aJs neu oder auf 
eifMertacher TSfl^eft benitend t> e tiachte t werden 

*Y* Ver&ffertfltehifig von beeonderer Bedeuttng; de beenapaichte Efgnding 
kann nlcht ate auf erfMeifacher TfiJidcdl beniwnd b etia Ji tol 
^' *^'^??y!S!^r' \^^y ^ ^ ^ ' ^ wng mh e frigrod ermchreren anderen 
Ver6ffenllchLi>gen deeer Ka t e go ne tn Veffafriduig gebracht vvtrd und 
deee VertAndmg tOr ekien Fadrntann nahelegendlst 

VerdftenOchuig, de Mt^led dereel)en Patentfevnlle Ist 



Datun des AtiscHussee der kitemallcnalen Recheiche 



28. Oktober 1999 



AbocndCTidlim dee (ntematlonalen Re 



04/11/1999 



name ula rosEErtscnini oer irasnaiionaien KecneicnenDertorae 

EiHcpSsches Paterttant^ PA 5818Paten8aan2 

NL-2280HVR)B¥^ 

Tel. (431-70) 34<«04a Tx. 31 651 eponl. 

Fax: (431-70) 340^16 



BevoCkndchQgter Bedensteter 



Cordenier, J 



FamiitaaPCTyt8AaiO(Baa2)(JkJ 19Q2) 



Selte 1 von 2 



INTERNAT10NALER RECHERCHENBERICHT 



a(FortMtnmg) ALB WESENTUCH ^ 



UMTERUIQEN 



Ji 



tii tw imio iiatea MSat aU c Jhm 

/EP 99/05608 



Betr. Anspruch Nr. 



DE 38 24 924 A (BAT CIGARETTENFAB GMBH) 
25. Januar 1990 (1990-01-25) 
Anspruch 4 

US 2 764 862 A (L. RADO) 
2. Oktober 1956 (1956-10-02) 
Abbi 1 dungen 

EP 0 541 188 A (TOTANI GIKEN KOGYO KK) 
12. Mai 1993 (1993-05-12) 
Abbi 1 dungen 



1.3,4 



2,4,5 



FcvRtM PCTASAMO (Fcvtdettu^ vcn Btatt 2) (Jifi 1982) 



Selte 2 von 2 



INTERNATIONAL SEARCH 

I on patent fantOy 



REPORT 



PatBfit document 
cftsd In soarch report 



PiMcatbn 



Patent family 



I tntcfTutions 

^T/EP 



AppfioBtion No 

99/05608 



Pil>Ocat)on 
data 



GB 


1383428 


A 


12-02-1974 


BE 


784861 A 


02-10-1972 










DE 


2133020 A 


18-01-1973 










FR 


2144669 A 


16-02-1973 


DE 


1704041 


8 


29-07-1971 


NONE 






US 


3813846 


A 


04-06-1974 


US 


3768228 A 


30-10-1973 


GB 


1582777 


A 


14-01-1981 


NONE 






DE 


3824924 


A 


25-01-1990 


NONE 






US 


2764862 


A 


02-10-1956 


NONE 






EP 


0541188 


A 


12-05-1993 


CN 


1078954 A,B 


01-12-1993 










DE 


69224460 D 


26-03-1998 










DE 


69224460 T 


10-06-1998 










ES 


2112883 T 


16-04-1998 










JP 


2528064 B 


28-08-1996 










JP 


5229008 A 


07-09-1993 










US 


5540802 A 


30-07-1996 



Farm PCT/ISA^O (psteni Candy orrwO (J^ 1992) 



TENT COOPERATION TR^^ 



PCT/EP99/05608 



From the INTERNATIONAL BUREAU 



PCT 

IMnnFIPATION OF THE RECORDING 
OF A CHANGE 

(PCT Rule 92bis.1 and 
Administrative Instructions, Section 422) 


To: 

FLACCUS, Rolf-Dieter -..^^^EGANG^-'* 
Bussardweg 10 i - 
n-50389 Wesselina /on i 
ALLEMAGNE ' 2 i^- NQV. 1999 

'Erf.: 1 


Date of mailing (day/month/year) 

24 November 1999 (24.11.99) 


Applicant's or agent* s file reference 
LTS 028/98 PCT 


IMPORTANT NOTIFICATION 


International application No. 
PCT/EP99/05608 


International filing date {day/month/year) 
02 August 1999 (02.08.99) 



1. The following indications appeared on record concerning: 

[X] the applicant Q the inventor the agent Q the common representative 



Name and Address 

LTS LOHMANN THERAPIE-SYSTEME GMBH 
Irrlicher Strasse 55 
D-56567 Neuwied 
Germany 


State of Nationality 1 State of Residence 
DE 1 DE 


Telephone No. 


Facsimile No. 


Teleprinter No. 


2. The International Bureau hereby notifies the applicant that the following change has been recorded concerning: 

the person [x] the name [x] the address Q the nationality Q the residence 


Name and Address 

LTS LOHMANN THERAPIE-SYSTEME AG 
Lohmannstrasse 2 
D-56626 Andernach 
Germany 


State of Nationality 1 State ot Kesidence 
DE 1 DE 


Telephone No. 


Facsimile No. 


Teleprinter No. 



3. Further observations, if necessary: 



4. A copy of this notification has been sent to: 

I X I the receiving Office 

I I the International Searching Authority 

I I the International Preliminary Examining Authority 



[ [ the designated Offices concerned 
I I the elected Offices concerned 
I I other: 



The International Bureau of WIPO 
34, chemin des Colombettes 
121 1 Geneva 20. Switzerland 



Facsimile No.: (41-22) 740.14.35 



Authorized officer 

V. Grbs's 

Telephone No.: (41-22) 338.83.38 



Form PCT/IB/306 (March 1994) 



002970253 



VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAIVlMENARBEfT AUF DEM 

GEBIET DES PATENT\A^S ~ — r-r--^^^^- 



Absender: MIT DER INTERNATIONALEN VORLAUFIGEN 
PRUFUNG BEAUFTRAGTE BEHORDE 



An: 

Flaccus, Rolf-Dieter 
Bussardweg 10 
D-50389 Wesseling 
ALLEMAGNE 



PCX 



MITTEILUNG OBER DIE OBERSENDUNG 

des internationalen vorlaufigen 
prOfungsberichts 

(Regel71.1 PCT) 



Absendedatunrt 
(Tag/Monat/Jahr) 



15.11.2000 



Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts 
LTS 028/98 PCT 


WICHTIGE MrrraLUNG 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP99/05608 


Internationales Anmeldedatum (Tag/Monat/Jahr) 
02/08/1999 


Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 
20/08/1998 


Anmelder 

LTS LOHMANN THERAPIE-SYSTEME AG et al. 



Dem Anmelder wird mitgeteilt, da3 ihm die mil der intemationalen vorlaufigen Prufung beauftragte Behorde 
hiermit den zu der intemationalen Anmeldung erstellten intemationalen vorlaufigen Prutungsbericht, 
gegebenenfalls mit den dazugehorigen Aniagen, ubemnittelt. 



2. EIne Kopie des Berichts wird - gegebenenfalls mit den dazugehorigen Aniagen - dem Intemationalen Buro zur 
Weiterleitung an alle ausgewahlten Amter ubermittelt. 



3. Auf Wunsch eines ausgewahlten Amts wird das Intemationale Buro eine Ubersetzung des Berichts Gedoch 
nicht der Aniagen) ins Englische anfertigen und diesem Amt ubermitteln. 



4. ERINNERUNG 

Zum Eintritt in die nationale Phase hat der /Vnmelder vor jedem ausgewahlten Amt innertialb von 30 Monaten 
ab dem Prioritatsdatum (oder in manchen Amtem noch spater) bestimmte Handlungen (Einreichung von 
Ubersetzungen und Entrichtung nationaler Gebuhren) vorzunehmen (Artikel 39 (1)) (siehe auch die durch das 
Intemationale Buro im Fomiblatt PCT/IB/301 ubemnittelte Information). 

1st einem ausgewahlten Amt eine Obersetzung der intemationalen Anmeldung zu ubemnitteln. so muB diese 
Ubersetzung auch Ubersetzungen aller Aniagen zum intemationalen vorlaufigen Prufungsbericht enthalten. Es 
ist Aufgabe des /Vnmelders, solche Ubersetzungen anzufertigen und den betroffenen ausgewahlten Amtem 
direkt zuzuleiten. 

Weitere Einzelheiten zu den maBgebenden Fristen und Erfordemissen der ausgewahlten Amter sind Band II 
des PCT-Leitfadens fur Anmelder zu entnehmen. 



Name und Postanschrift der mit der intemationalen PrQfung 
beauftragten Behorde 

Europaisches Patentamt 
D-80298 MQnchen 

Tel. +49 89 2399 - O Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 



Bevoilmachtigter Bediensteter 
Vatel, M 

Tel. +49 89 2399-8225 



Formblatt PCT/IPEA/416 (Juli 1992) 



VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSA 

A^EBIET DES PATENTWES 



Absender: MIT OER INTERNATlONArCN VORLAUFIGEN 
PRUFUNG BEAUFTRAGTE BEHORDE 



ENARBEIT AUF DEM 



An: 



Flaccus. Rolf-Dieter 
Bussardweg 10 
D-50389 Wesseling 
ALLEMAGNE 




PCT 



3CHRIFTLICHER BESCHEID 
(Regel 66 PCT) 



Absendedatum 
(Tag/Monai/Jahr) 



19.05.2000 



Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts 
LTS 028/98 PCT 



ANTWORT FALLIG innerhalb von 3 Monat(en) 

ab obigem Absendedatum 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP99/05608 



Internationales Anmeldedatum (Tag/Monat/Jahr) 
02/08/1 999 



Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 
20/08/1998 



Intemationale Patentklassifikation (IPK) oder nationals Wassifikation und IPK 
B29C65/02 



Anmelder 

LTS LOHMANN THERAPiE-SYSTEME AG et al. 



1 : Dieser Bpscheid ist der erste schriftllche Bescheid der mrt der internationalen vorlaufigen Prufung beauftragte Behorde 
2. Dieser Bescheid enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 



I 

il 
III 
IV 
V 



VI 
VII 
VIII 



^ Grundlage des Bescheides 

□ Prioritat 

□ Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 

□ Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

H Begrundete Feststellung nach Regel 66.2(a)(ii) hinsichtlich der Neuheit. der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklamngen zur StQtzung dieser Feststellung 

□ Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

S Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

□ Bestimmte Bemerkungen zur Internationalen Anmeldung 



3. 



Der Anmelder wird aufgefordert, zu diesem Bescheid Stellung zu nehmen 

Wann? Siehe oben genannte Frist Der Anmelder kann vor Ablaut dieser Frist bei der Behorde eine 
VerlSngerung beantragen, siehe Regel 66.2 d). 

Wie? Durch Einreichung einer schrifdichen Stellungnahme und gegebenenfalls von Anderungen 

nach Regel 66.3. Zu Form und Sprache der Anderungen, siehe Regein 66.8 und 66,9. 

Dazu: Hinsichtlich einer zusatzltchen Mdglichkeit zur Bnreichung von Anderungen." siehe Regel 66.4. 

Hinsichtlich der Verpflichtung des PrQfers. Anderungen und/oder Gegenvorstellungen zu berQcksichtigen, 
siehe Regel 66.4 bis. 

Hinsichtlich einer formlosen Eroterung mit dem PrOfer, siehe Regel 66.6. 

Wird keine Stellungnahme eingereicht, so wird der intemationale vorlaufige Prufungsbericht auf der Grundlage dieses Bescheides erstellt 

Der Tag. an dem der intemationale vorlaufige PrQfungsbericht 
gemaB Regel 69.2 spatestens erstellt sein muQ. Ist der: 20/12/2000. 



Name und Postanschrifft der mit der internationalen PrOfung 

beauftragte Behorde: 

Europaisches Patentamt 

D-80298 Munchen 
Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 

Fax: +49 89 2399 - 4465 



Bevollmachtigter Bediensteter / PrOfer 
Dorfschmidt. E 



Formalsachbeartjeiter (einschl. Fristverlangerung) 
Vatel. M 

Tel. +49 89 2399 8225 




Formblatt PCT/IPEA/408 (Deckblatt) (Januar 1994) 



SCHRIFTLICHER BESCHEID 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/05608 



I. Grundlage des Besch ids 

1 . Dieser Bescheid wurde ersteitt auf der Gaindlage {Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine Aufforderung 
nach Ariikel 14 bin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Bescheids als "ursprungiich eingereichV.): 

Beschreibung, Seiten: 

1-7 ursprungliche Fassung 

Patentanspruche, Nr.: 

1-5 ursprungliche Fassung 

Zeichnungen, Blatter: 

1/1 ursprungliche Fassung 

2. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

3. Dieser Bescheid ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehaft in der ursprungiich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)): 

4. Etwaige zusatzliche Bennerkungen: 

V. Begriindete Feststellung nach Regel 66.2(a)(ii) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigke'rt und 
der gewerblichen Anwendbarkett; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Anspruche 5 

Erfinderische Tatigkert (IS) Anspruche 1 .3,4 

Gewerbliche Anwendbart^eit (lA) Anspruche 

2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 



Formblatt PCT/IPEA/408 (Felder I- VIII. Blatt 1) (Januar 1994) 



SCHRIFTLICHER BESCHEID 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/05608 



VII. Bestlmmte Mangel der mternationalen Anmeldung 

Es wurde festgestellt. daB die intemationale Anmeldung nach Fomn oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
siehe Beiblatt 



Formblatt PCT/IPEA/408 (Felder I- VIII. BIatt2) (Januar 1994) 



SCHRIFTLICHER BESCHEID 
BEIBLATT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/05608 



Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung nach Regei 66.2(a)(ii) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatlgkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1 . Die Anmeldung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung von 
HeiRsiegel-Verpackungen. bei dem bzw. der bei gleicher Taktzahl die Qualitat der 
SchweiQnahte verbessert werden soil. Dazu wird vorgeschlagen. die gleiche 
Stelle entsprechend dem Taktvorschub mehrmals bei niedrigeren Temperaturen 
zu siegeln. 

2. Ein derartiger Losungsansatz ist jedoch bereits bekannt. So zeigt z.B. die US-A- 
3813846 (D1) das Versiegein von Portionsbutter. bei der die Abdeckung in 4 
folgenden Siegeloperationen wahrend einer kurzen PreBdauer versiegelt wird, 
vgl. z.B. die Figuren 3-7 mit der zugehorenden Beschreibung. Dabei scheint es 
von untergeordneter Bedeutung zu sein, daB nicht zwei Lagen von aus mehreren 
Schichten bestehendem Endlos-Verpackungsmaterial versiegelt werden sondern, 
wie beim bekannten Fall, nur eine Folie mit einem Behalter verschweiBt werden. 

Ein weiteres Dokument mit der Idee des mehrmaligen Siegelns bei niedrigen 
Temperaturen ist DE-B-1 704041 (D2) sowie US-A-2764862 (D3). Beim ersten 
Dokument wird durch Gegenzylinder mit SchweiBleisten die Heizleistung an die 
jeweils gleiche Stelle einer Folienbahn geleitet und beim zweiten die Schlauchfolie 
ebenfalls taktweise mehrmals verschweiBt, vgl. z.B. D2. die einzige Figur mit der 
zugehorenden Beschreibung und D3, die beiden Figuren mit der zugehorenden 
Beschreibung. 

3. Der Gegenstand des Anspruchs 1 scheint daher nicht den Erfordernissen des 
Artikels 33 PCT hinsichtlich erfinderischer Tatigkeit zu genugen. 

4. Die Verfahrensschritte nach dem Anspruch 3 erfullen aus dem o.g. Grunden 
ebenfalls nicht die Erfordernissen des Artikels 33 PCT. 

5. Die bzgl. des Anspruchs 1 angegebenen Grunde sind sinngemaB ebenso gultig 
fur den auf eine Vorrichtung gerichteten, unabhangigen Anspruch 4. 



Formblatt PCT/BeiblatV408 (Blatt 1) (EPA- April 1997) 



SCHRIFTLICHER BESCHEID 
BEIBLATT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP 99/05608 



Insbesondere das Dokument D3 zeigt eine entsprechende Vorrichtung. Der 
Gegenstand des Anspruchs erfullt nicht die Erfordernissen des Artikels 33 PCT. 

Daruber hinaus fehlen im Oberbegriff die bekannten konstruktiven Bauteile einer 
derartigen SchweiBvorrichtung. 

6. Die Verwendung von beidseitig wirkenden Siegelwerkzeugen durfte allgemein 
bekannt sein. Eine eigenstandige Bedeutung kann dieser baulichen Einzelheit 
nicht zugestanden werden. Der Gegenstand des Anspruchs 5 erfullt daher 
-rs^ ebenfalls nicht die Erfordernissen des Artikels 33 PCT. 

Zu Punkt VII 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

1 . Die Erfordernisse der Regel 5.1 a) PCT sind nicht erfullt, da die Dokumente D1 
bis D3 nicht in der Beschreibungseinleitung angegeben und gewurdigt wurden. 

2. Urn den Erfordernissen der Regel 5.1 a) PCT zu genugen, sollte die Fundstelle 
des Standes der Technik, wie er in der Beschreibungseinleitung aufgefiihrt und 
von dem offensichtlich der Oberbegriff der unabhangigen Anspruche stammt, 
angegeben werden. 

0 



Formblatt PCT/Beib!att/408 (Blatt 2) (EPA- April 1997) 



VERTRAG UBEf^E INTERNATIONALE ZUS>HfclENARBEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS 

PCT 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNGSBERICHT 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts 
LTS 028/98 PCT 



WEITERES VORGEHEN 



siehe Mitteilung Ober die Obersendung des internationalen 
vorlaufigen PrOfungsbericht (Formblatt PCT/IPEA/416) 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP99/05608 



Internationales Anme\de6a\ujr\Crag/Monat/Jahr) 
02/08/1999 



Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
20/08/1998 



Internationale Patentklassification (IPK) oder nationale Wassifikation und IPK 
B29C65/02 



Anmelder 

LTS LOHMANN THERAPIE-SYSTEME AG et al. 



1 . Dieser Internationale vorlauf ige PrOfungsbericht wurde von der mit der internationale vorlaufigen Prufung beauftragte 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubermittelt. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 4 Blatter einschlieRlich dieses Deckblatts. 

S AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handett es sich urn Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen. die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vprgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70,16 und Abschnitt 607 der Venwattungsrichtiinien zum PCT). 

Diese Aniagen umfassen insgesamt 2 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 



1 




Grundlage des Berichts 


II 


□ 


Prioritat 


III 


□ 


Keine Erstellung eines Gutachtens Ober Neuheit. erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 


IV 


□ 


Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 


V 




BegrOndete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderische Tatigkeit und der 
gewerbliche Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur StQtzung dieser Feststellung 


VI 


□ 


Bestimmte angefQhrte Unterlagen 


VII 




Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 


VIII 


□ 


Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



Datum der Einreichung des Antrags 
04/12/1999 


Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
15.11.2000 


Name und Postanschrift der mit der internationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragtsn Behorde: 

^ Europaisches Patentamt 
D-d0298 MQnchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 


Bevollmachtigter Bediensteter /^**^^^^^**^ 
Dorfschmidt. E (f )) 

Tel. Nr. +49 89 2399 291 5 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERiCHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/05608 



1. Grundlage des Berichts 

1 Dieser Bericht wurde erstelH auf der Grundlage (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach 
Artikef 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich eingereicht" and sind ihm 
nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten.): 
Beschreibung, Setten: 

1-7 ursprungliche Fassung 

Patentanspruche, Nr.: 

1 .4 eingegangen am 23/08/2000 mit Schreiben vom 23/08/2000 

Zeichnungen, Blatter: 

1/1 ursprungliche Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde In der Sprache, In der 
die intemationale Anmeldung eingereicht worden 1st, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofem 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen Behorde in der Sprache: , zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache eingereicht: 
dabei handelt es sich um 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der intemationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der intemationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der intemationalen vorlaufigen Prut ung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der intemationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
intemationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der intemationalen Anmeldung in schriftlicher Fomn enthalten ist. 

□ zusammen mit der intemationalen Anmeldung in computerlesbarer form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklamng, dass das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der intemationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, dass die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 



Formbtatt PCT/IPEA/409 (Felder l-VIII. Blatt 1) (Januar 1994) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/05608 



□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspmche, Nr.: 

□ Zeichnungen. Blatt: 



5 □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Off enbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericht 
beizufugen). 



6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V Begriindete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
' gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststellung 



Feststellung 
Neuheit (N) 

Erfinderische Tatigkeit (ET) 
Gewerblicfie Anwendbarkeit (GA) 



Ja: 


Anspruche 


1-4 


Nein: 


Anspruche 




Ja: 


Anspruche 


1-4 


Nein: 


Anspruche 




Ja: 


Anspruche 


1-4 


Nein: 


Anspruche 





2. Unteiiagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 

VIL Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Es wurde festgestellt, daB die Internationale Anmeldung nach Form oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
siehe Beiblatt 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder l-VIII. Blatt 2) (Januar 1994) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/05608 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 

Zu Punkt V 

Begrundete Feststeiiung nach Artikel 35(2) hinsichtlichder Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststeiiung 

1. Die Anmeldung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum HeiBsiegeIn von 
Verpackungen. Ausgehend vom Stand der Technik nach der US- A-38 13846 (D1), 
die das Siegein in mehreren Schritten bei vernninderter Siegeltemperatur zeigt, 
wird vorgeschlagen, die Siegelung zu verbessern, indem sowohl im Ober- als 
auch im Unterwerkzeug eine Heizeinrichtung vorgesehen ist, die bei verminderter 
Temperatur die Kunststoffe verschweiBt. 

2. Das mehrmalige SchweiBen ist zwar prinzipiell bekannt, jedoch nur mit einem 
beheizten Werkzeug bei erhohten Temperaturen. Alinliches gilt fCir die Dokumente 
DE-B-1 704041 (D2) und US-A-2764862 (D3). 

3. Insofern scheint das Verfaliren nach Anspruch 1 und der Gegenstand nach 
Ahspruch 4 die Erfordernisse des Artikels 33 PCT zu erfiillen. 

Die abhangigen Anspruche betreffen weitere Ausgestaltungen der Erfindung und 
scheinen ebenfalls den Erfordernissen des PCT zu geniigen. 

Zu Punkt VII 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

1. Die Erfordernisse der Regel 5.1 a) PCT sind nicht erfullt, da die Dokumente D1 
und D3 nicht in der Beschreibungseinieitung angegeben und gewurdigt wurden. 

2. Um das Verstandnis der Anspruche zu erieichtern, sotlten die in den Anspriichen 
genannten technischen Merkmale mit in Klammern gesetzten Bezugszeichen 
versehen werden (Regel 6.2(b) PCT). Dies gilt gleichermaBen fur den Oberbegriff 
und den kennzeichnenden Teil. 

3. Um den Erfordernissen der Regel 5.1 a) PCT zu genugen, sollte die Fundstelle 
des nachstliegenden Standes der Technik angegeben werden. 



Fomoblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 1) (EPA-Aprfl 1997) 



t)8-2000 



EP 009905608 



8 

6 anderte Anspriiche 

1, verfaliren zur Herstellimg von HeiBsiegel-Veirpaclcuiigeii, 
insbesondere fiir transdermale therapeutisclie Systeme, bei 
dem zwei Lagen von aus mebreren Schicliten bes'tehendem End- 
los-Verpackungsmaterial/ mit jewel Is einer schweifibaren 
Kimststof f schicht aneinanderliegend^ in einem vorbestinmten 
TaXt durcli eine Siegelstation transportiert und dort zur 
Herstellung einer SchweiBverbindung entlang vorbestinmter 
Linien durch ein an beiden Lagen angreifendes Siegelwerk- 
zeug wahrend einer Siegelzeit mit DrucX und einer Teinpera- 
tur oberhalb der Schmelztemperatur des Kunststoffes beauf- 
schlagt werden, dadurch gelcennzeichnet/ daB die siegelzeit 
bei gleichbleibendem Takt vervielf acht^ insbesondere ver- 
doppelt, und daB die Temperatur der bebeizten Siegelstempel 
des Siegelwerkzeugs (1/ 2) so gesenkt ist, daB die xm Ver- 
packungsmaterial (3^ 4) erreichte Temperatur erbeblich re- 
duziert: ist und nur nocb venig iiber der Schmelztemperatur 
der Kunststof fschicht (8) liegt. 



2 • Verf alxren nach Anspruch. 1, dadurcb gekennzeichnefc , da£ 
aucb der Siegeldruck reduziert xst. 



3. Verfahren nach. Anspruch 1^ dadurch gekennzeichnet j^ dafi 
das Verpackxmgsmaterial (3^ 4) nacb einer ers ten Druck- und 
Temperaturbeaufsclilagung an den vorbestizomten Linien im 
Takt vorgeschoben und ein 2:weites Hal Oder weitere Male an 
diesen Linien mit der gleicben Siegelzeit druck- und tenrpe- 
raturbeauf schlagt wird. 



.^Siegelwerkzeug zur Durcb£{ihrung des Verf ahrens 
einem derAfispriisbe 1 bis 3, dadurcli qekenngeASfinet , daS 
dieses in 

mehrfach die gleiclie^^^.deir"vorbest: 

linien entsprecKende Kontaktf lachenstruktur ^iJ2>43^rtrag\ing 



qek< 

lander zweimal oder 

Schweifiverbindungs - 



['ei^peratur und Druck auf das Verpacktingsmaterial 



GEAENDERTES BLATT 



^-08-2000 EP 009905608 



9 



4. Vorrichtimg zxir Durchfiihrung des Verfalirens nach einem 
der Anspriiche 1 bis 3^ mit einer Siegelstation xait beheiz- 
bar en Siegelwerkzeugen tmd einer Transportvorrichtxing fiir 
das verpackungsmaterial, dadurch. gekennzeichnetr daB die 
siegelstation zwei zusammenwirkende, beheizte Siegelstempel 
(1) und (2) umfaSt, wobei der Siegelstempel (2) auf der dem 
ersten Siegelstempel (1) atbgewandten Seite des Verpackxings- 
material (3, 4) angeordnet oder ausgebildet ist, xmd wobei 
diese Siegelstempel in Vorschubrichtung hintereinander 
zweimal oder mehrfach die gleiche, den vorbestimmten 
SchweiBverbindungslinien entsprechende Kontaktf lachenstruk- 
tur zux iJbertragung von Temperatur und Druck auf das Ver- 
packungsraaterial (3^ 4) aufweisen, wobei die Lange einer 
Kontaktf lachenstruktur in Vorschxibricbtung dem Taktvorschub 
entspricht* 



einem weiteren Siegelwi 



Siegelwerkzeug nach Anspanicli 1 
net, daS 
der gleichen 
dieses (2) auf der 
ten Seite dgs 

SiTldet ist. 



Kont ak t f lacl 



dem^ 



Siegelwe; 



dadurch qekennzeichj"' - — 
(2) mit 
samznenwxrict:, und dafi 
(1) abgewand-* 



ackungsmaterial ( 3 / 4 ) angeordnet 
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Verfahren zur Herstellung von HeiSsiegel-Verpackungen \md 
ein Werkzeug zur Durchfiihrung des Verfahxens 

Die Erfindung betrif ft ein Verfahren zur Herstellung von 
HeiSsiegel-Verpackungen durch Schweifien, insbesondere fur 
transdermale therapeutiscbe Systeme (TTS), und ein Werkzeug 
zur Durchfiihrung des Verf ahrens • 

Zur Herstellung von HeiSsiegel-Verpackungen fiir TTS werden 
in bekannter Weise zwei Lagen von Verpackungsverbundwerk- 
stoffen, die jeweils aus mehreren Schichten bestehen, bei- 
spielsweise aus jeweils einer Schicht Papier, Aluminium und 
schweiSfahigem Kunststoff, wie HDPE (high density polyethy- 
lene) , Barex (PAN, Polyacylnitril) oder Surlyn (Ethylenco- 
polymer) , mit ihrer Kunststoff schicht auf einanderliegend, 
an vorbestimmten Kant en und/oder Linien durch einen erhitz- 
ten Siegelstempel miteinander verbunden. Der Siegelstempel 
wird dazu auf die zu verbindenden Lagen gedriickt und diese 
soweit erhitzt, daS sie unter diesem Stempel die Schmelz- 
temperatur der Kunststoff schichten iiberschreiten, die da- 
durch schmelzen und eine stof f schliissige Verbindung mitein- 
ander eingehen. Dieses Verfahren ist auch mit gegeniiberlie- 
gend angeordneten erhitzten Siegelstempeln durchfiihrbar, 
die die gleiche oder auch eine unterschiedliche Temperatur 
aufweisen konnen, so daS die Durchwarmung der aufeinander- 
liegenden Lagen beschleunigt wird. Beispielsweise konnen 
die Temperatur en zweier Siegelstempel bei einem Verpak- 
kungsverbundstof f mit einer Kunststoff schicht aus Barex mit 
einem Schmelzpunkt von 177 °C jeweils 200 \ind bei einem 
Verpackungsverbundstof f mit einer Kunststoff schicht aus 
HDPE mit einem Schmelzpunkt von 138 ®C an einem Siegelstem- 
pel 20 0 und an dem anderen 70 betragen. 

Bei diesem SchweiSverf aliren kann es bei der gegeniiber der 
Schmelz temperatur erheblich hoheren Siegelwerkzeugtempera- 
tur zu Blasenbildung durch verdampfende Feuchtigkeit im 



Bereich der Schweifizone (Barex) oder auch ziua Verquetsch n 
des geschmolzenen Kiinststof f es (HDPE) infolge des erforder- 
lichen, jedoch zu hohen Druckes des Siegelwerkzeuges und 
auch zur Beschadigung des Verpaclcungsmaterial kommen, wo- 
durch fehlerhafte und unvollstandige SchweiSnahte entste- 
hen. 

Eine Verbesserung der Qualitat der Schweifinahte kemn durch 
eine Senkung der Siegelwerkzeugtemperaturen und des Siegel- 
werkzeugdruckes bei Erhohung der Siegelzeit - der Verweil- 
zeit des Siegelwerkzeuges auf dem Verpackungsmaterial - er- 
reicht werden. 

Damit ware jedoch auch eine Verringerung der Taktza.hl der 
Schwei&tiaschine verbunden, die zu einer unerwiinschten Ver- 
ringerung des AusstoSes an HeiSsiegel-Verpackungen fiihren 
wiirde . 

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Schweifiverf ahren nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 zu schaffen, mit dem bei 
gleichbleibender Taktzahl der Schweifimas chine die Qualitat 
der SchweiiSnahte verbessert wird, und ein Siegelwerkzeug 
zur Durchfiihrung des Verfahrens anzugeben. 

Diese Aufgabe wird bei einem Verf ahren nach dem Oberbegriff 
des Anspruchs 1 durch dessen kennzeichnende Merkmale und 
mit einem Siegelwerkzeug nach Anspruch 4 gelost. 

Die erf indungsgemafie Losung sieht eine Erhohung, das heiSt 
durch den Takt bedingt eine Vervielf achung der Siegelzeit 
vor. Im folgenden wird aus Griinden der Vereinf achung von 
dem Sonderfall der "Verdoppelung" gesprochen, 
Der Begriff "Verdoppelixng" umfafit im Sinne der Erfindung 
auch andere Vielfache. 

Danach werden bei einem bekannten Verf ahren, bei dem zwei 
Lagen von aus mehreren Schichten bestehenden Endlos- 
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Verpackungsmaterial, die jeweils eine schweifibare Kxinst- 
stof f schicht aufweisen rind mit diesen aneinanderliegen und 
in einem vorbestimmten Takt durch eine Siegelstation trans- 
portiert und dort zur Herstellung einer Schweifiverbindung 
entlang vorbestimmter Linien durch ein an einer Lage oder 
durch ein an beiden Iiagen angreifendes Siegelwerkzeug wah- 
rend einer Siegelzeit mit: Druck und einer Temperat:ur ober- 
halb der Schmelztemperatur des Kunststoffes beaufschlagt 
werden, erf indungsgemafi die Siegelzeit verdoppelt^ ohne daS 
der Takt und der Ausstioi^ verandert werden, und die Tempera- 
tur des Siegelwerkzeuges gesenkt, derart, dafi die im Ver- 
packungsmaterial erreichte Temperatur erheblich reduziert 
wird und nur noch wenig iiber der Schmelztemperatur der 
Kunststoff schicht liegt . 

Damit wird eine Blasenbildung durch verdampf ende Feuchtig- 
keit im Bereich der Schweifizone weitestgehend verhindert 
und somit die Qualitat der SchweiSnahte erheblich verbes- 
sert . 

Parallel dazu kann auch der Druck des Siegelwerkzeuges ge- 
senkt werden, wodurch ein Ver^etschen geschmolzenen Kunst- 
stoffs und auch eine Beschadigung des Verpackungsmaterials 
unterbunden wird. 

Das Verpackungsmaterial kann zur Vervielf achung, insbeson- 
dere Verdoppelung der Siegelzeit nach einer ersten Druck- 
und Temperaturbeauf schlagung entlang den vorbestimmten Li- 
nien im Takt vorgeschoben und wahrend der Zeit/ in der die 
nachfolgende Siegelbeutel-Verpackung zum ersten Mai druck- 
und temperaturbeaufschlagt wird, ein zweites Mai oder wei- 
tere Male mit der gleichen Zeit druck- und temperaturbeauf- 
schlagt werden • 

Zur Durchfiihrung des Verfahrens ist ein Siegelwerkzeug ge- 
schaf fen worden, das in Vorsch\ibrichtung hintereinander 
mehrfach, vorzugsweise zweimal die gleiche, den vorbestimm- 
ten SchweiSverbindungslinien entsprechende Kontaktf lachen- 
struktur zvim Auf setzen auf das Verpackungsmat rial zur 
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tibertragung von Druck xind Temperatur aufweist. Die Lange 
einer Kontaktf lachenstruktur in Vorschubrichtung entspricht 
daher dem Taktvorscliub, so daifi das durch das Siegelwerkzeug 
mit der ersten Kontaktf lachenstruktur beaufschlagte Verpak- 
kungsmaterial sofort nach dem Taktvorschxib - und damit im 
wesentliclien ohne Zeitunterbrechung und Abkiiblung - ein 
zweites Mai Oder weitere Male an denselben Stellen tempera- 
tur- und druckbeauf schlagt wird, was eine Vervielf ach\mg, 
insbesondere eine Verdoppelung der Siegelzeit bedeutet. 

Daher kann dieses Siegelwerkzeug mit einem zweiten Siegel- 
werkzeug mit der gleichen Kontaktf lachenstruktur zusammen- 
wirken, das auf der dem ersten Siegelwerkzeug abgewandten 
Seite des Verpackungsmaterials angeordnet oder ausgebildet 
ist • 

Die Erf indung wird nachstehend anhand eines Ausfiihrungsbei- 
spieles erlautert. In der zugehorigen Zeichnung zeigen 
schematisch: 

FXG.l : eine Seitenansicht einer Siegelstation, 

FX6.2 : eine Unteransicht eines Siegelstempels mit 

einer Kontaktf lachenstruktur, 
FIG. 3a und 3b: das Vors chubs chema des erf indungsgemaSen 

Verf ahrens und 
FIG. 4 : den Querschnitt durch eine Schweifiverbin- 

dung. 

In FIG.l ist eine Siegelstation dargestellt, die zwei Sie- 
gelstempel 1 und 2 aufweist, zwischen denen zwei Bahnen 3 
und 4 Endlos-Verpackungsmaterial mit zwischen diesen im re- 
gelmafiigen Abstand xxnd im Abstand von den Bahnkanten lose 
eingelegten transdermalen therapeutischen Systemen (TTS). 5 
zur Bildung von Siegelbeutel-Verpackungen fur diese im Takt 
hindurchgefiihrt werden. Die Siegelstempel 1 und 2 sind be- 
heizt (nicht dargestellt) xind werden in einer Vorschubpause 
gegeneinandergedriickt . 
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Das Verpaclcungsmaterlal ist aus einer Schicht aus Papier 6, 
einer Alximizii\iinschich.t: 7 \md einer Schicht 8 aus einem 
schwei^aren Kunststoff gebildet, wobei die beiden Babnen 3 
und 4 mit den Kunststo££schicht:en den TTS 5 und einander 
zugewandt angeordnet sind (auch FIG. 4) . 

FIG .2 zeigt die dem Verpaclmngsmaterial zugewandte Seite 
der Siegelstempel 1 und 2 mit den jeweils an diesen ausge- 
bildeten Kontaktf lachen 9, Zur Oberf lachenvergrofierung kon- 
nen diese kreuzgerif felt sein. Beim Auseinanderdrucken der 
beiden Siegelstempel 1 ujid 2 werden zwischen den Kontakt- 
flachen Hoblramne gebildet, in denen jeweils die Bereicbe 
mit den zu verpackenden TTS 5 in einer Vorschubpause zur 
Anordnung gelangen* 

Das Verpackungsmaterial (3,4) mit den eingelagerten TTS 5 
wird zur Herstellung von verschlossenen Siegelbeutelverpak- 
kungen im Takt durch die Siegelstation transportiert . Wah- 
rend einer Vorschubpause werden die beiden Siegelstempel 1 
und 2 gegeneinandergedriickt . Deren Temperatur wird in Ab- 
hangigkeit von der Schmelztemperatur des im Verpackungsma- 
terial eingesetzten Kunststoffes gewahlt und kann, wie die 
nachfolgenden Beispiele zeigen, auch unterschiedlich sein. 

Durch die Temperaturbeaufschlagung durch die Siegelstempel 
1 und 2 und die erfolgte Warmeiibertragung bis in die Kunst- 
stof fschichten hinein wird der Kujiststoff geschmolzen und 
eine stoffschlussige Verbindung zwischen den Kunststoff- 
schichten hergestellt. Da die an den Kunststof fschichten 
erreichte Temperatur infolge der Temperatur an den Siegel- 
werkzeugen 1 und 2 nur noch wenig iiber der Schmelztempera- 
tur des Kunststoffs liegt, ist die SchweiSverbindung 
schwach und gegebenenf alls fehlerhaft. Um die SchweiSver- 
bindung fest und fehlerfr i zu machen, wird nun die Siegel- 
zeit verdoppelt, indem die noch erhitzten Schweifistellen 
unmittelbar nach dem nachsten Takt emeut mit Druck \ind d r 
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gleichen Temperatur und fiir die gleiche Zeltdauer beauf- 
schlagt warden. 

Die FXG.3a und 3b verdeutlichen das Verfabren. In der Sie- 
gelposition nach FXG.Sa befindet sicb die berzustellende 
Siegelbeutel-Verpackung I, bezogen auf die Vorschxibrich- 
tung, in der binteren Position zwischen den Siegelstempeln 
1 und 2. Deren vorderer Siegelrand ist gestricbelt: darge- 
stellt. Nach Ablauf der Vorschtibpause, die im wesentlichen 
mit der Siegelzeit gleichzusetzen ist, wird das Verpak- 
kungsmaterial (3,4) vorgeschoben, und die berzustellende 
Siegelbeutel-Verpackung I gelangt in die vordere Position 
und wird dort erneut mit der gleichen Temperatur und dem 
gleichen Druck durch die gleichen Siegelstempel beauf- 
schlagt. Die Siegelbeutelverpackung 0 ist nur einmal tempe- 
raturbeauf schlagt worden und wird verworfen. Die herzustel- 
lende Siegelbeutel-Verpackung II folgt der ersten (I) und 
wird ebenfalls zweimal uzimittelbar hintereinander beauf- 
schlagt, was eine Verdoppelung der Siegelzeit bedeutet • 
Die Taktzeit bleibt dabei gleich. 

Die folgenden zwei Beispiele zeigen, wie die Temperaturen 
der Siegelwerkzeuge 1 und 2 gegeniiber dem Stand der Technik 
mit nur einem Siegelvorgang gesenkt wurde: 



Stand der Technik 



verwendeter 
Kunststoff 


Schmelz tem- 
peratur 
(°C) 


Temperatur der Siegel- 
werkzeuge 
1 CO 2.{<»C) 


Takte/Std. 


HDPE 


138 


197 


72 


3100 


Barex 


177 


200 


200 


5800 
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erfindvuigsgemaSes Ver£ah.ren 



verwendeter 
Kunstof f 


Schmelztem- 
peratiur 
{*^C) 


Temperatur der Siegel- 
werkzeuge 
1 (OC) 2 i^C) 


Takte/Std. 


HDPE 


138 


169 


65 


3100 


Barex 


177 


200 


80 


5800 
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ANSPRUCHE 

1. Verfaliren zur Herstellung von Heifisiegel-Verpaclaingen, 
Insbesondere fiir tzransdenoale t:h.erapeutisclie Systeme, bei 
dem zwei Iiagen von aus mehxeren Schichten bestehendem End- 
los-Verpackungsmaterial, mit jeweils einer scbweifibaren 
Kunststof fschicht aneinanderliegend, in einem vorbestinmten 
Takt durch eine Siegelstation transportiert tind dort zur 
Herstellung einer SchweiSverbindxxng entlang vorbestimmter 
Linlen durch ein an einer Lage oder durch ein an beiden La- 
gen angreifendes Siegelwerkzeug wahrend einer Siegelzeit 
mit Daruck und einer Temperatur oberhalb der Schmelztempera- 
tur des Kunststoffes beaufschlagt werden, dadurch gekenn- 
zeichnet , dafi die Siegelzeit bei gleichbleibendem Takt ver- 
vielfacht, insbesondere verdoppelt, \ind daS die Temperatur 
des (der) Siegelwerkzeuges (e) (1, 2} so gesenkt ist, dafi 
die im Verpackungsmaterial (3, 4) erreichte Temperatur er- 
heblich reduziert ist und nur noch wenig iiber der Schmelz- 
temperatur der Kiinststof fschicht (8) liegt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dafi 
auch der Siegeldruck reduziert ist. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch qekennzeichnet , dafi 
das Verpackungsmaterial (3, 4) nach einer erst en Druck- und 
Temperaturbeauf schlagung an den vorbestimmten Linien im 
Takt vorgeschoben und ein zweites Mai oder weitere Male an 
diesen Linien mit der gleichen Siegelzeit dmick- und tempe- 
raturbeauf schlagt wird. 

4 . Siegelwerkzeug zur Durchf uhrung des Verf ahrens nach 
einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet , dafi 
dieses in Vorschubrichtxing hint ere inander zweimal oder 
mehrfach die gleiche, den vorbestimmten Schweifiv rbindungs- 
linien entsprechende Kontaktf lachenstruktur zur Ubertragung 
von Temperatur und Druck auf das VeiTpackungsmaterial (3, 4) 



aufweist, wobei die Lange einer Kontaktf lachenstniktur in 
Vorschubrichtung dem Taktvorschub entspricht. 



5. Siegelwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch qekennzeich- 
net, dafi dieses mit einem weiteren Siegelwerkzeug (2) mit 
der gleichen Kontaktf lachenstruktur zusammenwirkt , und dafi 
dieses (2) auf der dem ersten Siegelwerkzeug (1) abgewand- 
ten Seite des Verpackungsmaterial (3, 4) angeordnet oder 
ausgebildet ist. 
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ZUSAMMENFASSUNG 

Die Erfindung betrif ft ein Verfahren zur Herstellung von 
HeiSsiegel-Verpackungen, insbesondere fiir transdermale tbe- 
rapeutische Systeme, bei dem zwei Lagen von aus mehreren 
Scbichten bestebenden Endlos-Verpackungsmaterials an vorbe- 
stinnnten linienf oarmigen Bereichen und einander zugekehrten 
Kunststof f schichten laiteinander verschweifit werden. Das 
Verpackungsmaterial wird dazu durch ein (oder zwei) Siegel- 
werkzeug(e) mit Druck und Temperatur beauf schlagt . Zur Ver- 
besserung der Qualitat der SchweiiSnahte bei unveranderter 
Taktzahl werden erf indungsgemaS die Siegelzeit verdoppelt 
und die Temperatur der (des) Siegelwerkzeuges (e) (1, 2) 
herabgesetzt, so, dafi die im Verpackungsmaterial (3, 4) er- 
reichte Temperatur erheblicb reduziert ist und nur noch we- 
nig iiber der Schmelz temperatur des eingesetzten Kunststof- 
fes liegt. Es wird ein Beispiel fiir ein Siegelwerkzeug (1, 
2) angegeben (FIG.l). 
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Zu Punkt V 
Ansprtiche 1-3 

Im Prufbescheid war festgestellt worden, daB der Gegenstand des Anspmchs 1 nicht den 
Erfordemissen hinsichtlich erfinderischer Tatigkeit genugt. 

Es wird deshalb ein geanderter Anspmch 1 vorgelegt, welcher auf solche Ausfuhrungsformen 
eingeschrankt wurde, bei denen das Versiegein durch gegenwirkende Siegelstempel bewirkt 
wird, die jeweils beheizt sind ("... Temperatur der beheizten Siegelstempel des Siegelwerk- 
zeugs (1. 2) "). Dieses Verfahren ist in Fig. 1 offenbart (S. 4, letzter Abs.). 
Der geanderte Anspruch 1 wird auf beiliegender Ersatzseite 8 eingereicht 

Bei dem Verfahren bzw. der Vonichtung nach D1 (US 3,813.846) erfolgt die Versiegelung nur 
von einer Seite (Oberseite) her, da nur der obere. bewegliche Stempel beheizt wird (Sp. 3, 
letzter Abs.). Das untere Gegenstuck der Siegelvorrichtung ist nicht einheitlich, sondern be- 
steht aus vertikai beweglichen Langsbalken (69 in den Fig. 4, 5 u. 7) und Querbalken (68); vgl. 
Sp. 4. 2. Abs.. Im Gegensatz dazu wird die Siegelnaht bei dem Verfahren gemali vorliegender 
Anmeldung durch Siegelstempel gebildet. die einen kontinuierlichen Siegelrand ausbilden (vgl. 
Fig. 2). 

Da gemaB D1 das untere Gegenstuck der Siegelvorrichtung aus einzelnen Langs- und Quer- 
balken besteht (Fig. 4), wobei die Langsbalken sogar beweglich sein mussen. erscheint es 
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schwierig. diese Langs- und Querbalken beheizbar auszubilden; zumindest wird diese Mog- 
lichkeit in D1 nicht en^^hnt. Folglich kann die Hitzeeinwirkung nur seitens des oberen Stem- 
pels erfolgen, welches einen Nachteil gegenuber dem In vorliegender Anmeldung beschriebe- 
nen Verfahren darstellt Dieser Nachteil besteht im wesentlichen darin. daB zum Erzeugen 
brauchbarer Siegelnahte hohere Temperaturen erforderlich sind, als wenn - wie gemaS vor- 
liegender Anmeldung - beide gegenwirkenden Siegelstempel beheizt sind. 
Eine Herabsetzung der Siegelwerkzeugtemperatur - wie in vorliegendem Anspmch 1 gefor- 
dert- war in D1, soweit ersichtlich, auch nicht beabsichtigt; die zur Versiegelung benotigten 
Temperaturen sind nicht einmal angegeben. 

D2 (DE-B-1 704 041) betrifft eine Maschine zum VerschweiSen thermoplastischer F£5lien, die 
allerdings lediglich SchweiSnahte in Querrichtung anbringt, und keine vollstandige Einsiege- 
lung von zu verpackenden Gegenstanden. z. B. TTS, ennoglicht. 

Sie unterscheidet sich daruber hinaus auch dahingehend von der Vorrichtung gemaB vorlie- 
gender Anmeldung, daU nur die Schwei(Sleisten (2) beheizbar sind, nicht aber der Gegenzylin- 
der (1). Hieraus resuitiert der gleiche Nachteil, der bezuglich D1 bereits diskutiert wurde. 
Die in D2 beschriebene Maschine beruht auf dem Rotationsprinzip; und das Erzeugen der 
SchweiBnahte erfolgt ohne Druckanwendung. Folglich handelt es sich um ein vollig unter- 
schiedliches Konstruktionsprinzip. Auch wenn aus dieser Druckschrift, wie im Bescheid ange- 
deutet, die "Idee des mehrmaligen Siegelns bei niedrigen Temperaturen" hervorgehen soilte, 
so wird dadurch nicht die erfindungsgemaSe Kombination nahegelegt, wonach namlich beide 
Siegelstempel zu beheizen sind. Ebensowenig legt D1 eine solche Kombination nahe. 

Die Entgegenhaltung D3 (US 2,764,862) bezieht sich auf eine Vorrichtung zum portionswei- 
sen Verpacken von Flussigkeiten; sie ist schon aufgrund dessen nur schwer mit der vorliegen- 
den Erfindung in Beziehung zu setzen. 

Wie bei D2, so werden auch in diesem Fall ausschiieBlich SchweiBnahte in Querrichtung 
erzeugt, und nicht eine vollstandige Randversiegelung. 

Die multiple Anordnung mehrerer SchweiSwerkzeuge dient in diesem Fall dazu, bei erhohter 
Verpackungsgeschwindigkeit gleichzeitig die exakte Einhaltung des Befullungsvolumens zu 
gewahrieisten (siehe detaillierte Beschreibung in Sp. 1, Z. 41-67). Eine Herabsetzung der Ver- 
siegelungstemperatur wird dabei nicht beabsichtigt. Falls nicht Flussigkeiten, sondern Fest- 
korper wie z. B. TTS zu verpacken sind, fallt dieser Grund weg; der Fachmann hatte deshalb 
keine Veranlassung gehabt, eine derartige Konstruktion fur das in voriiegender Anmeldung 
zugrunde gelegte Problem in Betracht zu Ziehen. 



Im Gegensatz zum Verfahren gemaB vorliegender Anmeldung (vgl. Beispiele auf S. 6-7) sind 
die SchweiRwerkzeuge nach D3 nicht unabhangig beheizbar» da sie lediglich zwei korrespon- 
dierende SchweiSelektroden darstellen (Ansprtiche 1 » 3). Dies stellt einen Nachteil dar. 
Folglich konnte auch durch D3 der Gegenstand des Anspruchs 1 nicht nahegelegt werden. 

Die Ansprtiche 2 und 3 sind von dem als patentfahig angesehenen Anspruch 1 abhangig und 
erfullen deshaib ebenfalls die Erfordemisse bezuglich Neuheit und erfinderischer Tatigkeit. 

Anspmch 4 

Es wird eine geanderte Fassung des Anspmchs 4 vorgelegt. welche aus einer Vereinigung der 
beiden ursprunglichen Anspruche 3 und 4 hervorgegangen ist. Zusatzlich wird angegeben, 
dalJ das Siegelwerkzeug zwei beheizte Siegelstempel umfaBt (gestiitzt auf Fig. 1 in Verbin- 
dung mit S. 4, letzter Abs.). Wie im Bescheid (Blatt2, 2. Abs.) gefordert, werden im Oberbe- 
griff die bekannten konstruktiven Bauteile genannt ("Siegelstation, Siegelwerkzeuge, Trans- 
portvorrichtung"). 

Die weiter oben zur Begrundung der Patentfahigkeit des Gegenstands von Anspruch 1 vorge- 
brachten Argumente gelten entsprechend auch im Hinblick auf den unabhangigen Anspmch 4, 
der eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des beanspruchten Verfahrens betrifft. 
Ausgehend von D1 als dem nachstliegenden Stand der Technik ist nicht erkennbar, durch 
welche der weiteren genannten Entgegenhaltungen es dem Fachmann nahegelegt wurde, die 
im geanderten Anspruch 5 beschriebene Anordnung zu verwirklichen. 

Aus den genannten Grunden wird deshaib die Auffassung vertreten. dali der Gegenstand der 
vorliegenden Anmeldung, gemad den geanderten Patentanspruchen. den Erfordemissen hin- 
sichtlich Neuheit und erfinderischer Tatigkeit entspricht 



Vertreter 




Aniagen: 



- geanderte Patentanspruche (Ersatzseiten 8 u. 9) 



